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Marktherichte.

Yom Gerbstoffmarkt. Der Absatz hat sich in der letzten
Zeit ziemlich lebhaft gestaltet. Das Angebot ist vielfach
knapp, so dal man mit weiteren Preissteigerungen rechnen
zu miissen glaubt. Gesucht sind sowohl Mimosa- als auch
Mangrovenrinde, Quebrachoholz in Blocks, wie den verschie-
denen Vermahlungen, Valonea, Malettrinde. Auch in E x -
trakten kommt laufend¥guter Bedarf zum Ausdruck.
Hierin nimmt auch das Ausland, besonders die nordischen
Staaten, namhafte Posten auf. Auch nach RuBland gehen
fortgesetzt steigende Mengen. dn.

Aus Handel und Indﬁstri_e des Auslandes.

Canada. Die National Drug & Chemical Co.
of Canada, Montreal, hat im vergangenen Jahre einen Rein-
gewinn von 292 500 Doll. (278 200 Doll. im Vorjahre) er-
zielt. Prisident ist D. W. Bole, Generalgeschaftsleiter C.
W. Tinling, beide in Montreal.

Vereinigte Staaten. Industrielle Unternebh-
mungen und geschaftliche Veranderun-
gen. In Los Angeles, Kalif., wird von einer Gesellschaft,
an deren Spitze S. G. Musser steht, eine Fabrik zur Ver-
arbeitung von Salzriickstanden und Salzsoole auf Chlor -
magnesium, Magnesiumsulfat und Chlor-
k alk nach einem von M. erfundenen Verfahren errichtet.
Sie wird ungefihr 100 000 Doll. kosten und soll in 6 Monaten
betriebsfertig werden. Die anfangliche Jahreserzeugung ist
auf 20 000 t Chlormagnesium berechnet. — Die Standard
0il Co. of Calif. erweitert ihre Olraffinerie in El Segundo
durch den Bau einer Schmierélfabrik. — Die Bal-
four-Guthrie Co. hat bei San Jose, Kalif., ein Grundstiick
angekauft, um eine Olraffinerie darauf zu errichten.
Die kiirzlich in Seattle, Washington, mit einem autorisierten
Kapital von 3,5 Mill. Doll. gegriindete Puget Sound Cement
& Lime Co. wird dorteineZement-undKalkfabrik
anlegen. — Die Texas Louisiana Oil (o. und Houston-Caddo
Oil Co. haben sich zu der Houston-Caddo Oil Co.
mit Sitz in Shreveport, Louisiana, vereinigt. — Die von Ka-
pitalisten in Warren und Titusville, Penns., gegriindete
Amber Oil & Realty Co. hat in Stoneham, Penns., ein grofles
Gelinde angekauft, um darauf eine Olraffinerie zu
errichten. — Die Yaryan Naval Stores Co. in Brunswick,
Georgia, deren Produkte, Hobzterpentinund Harz,
bisher von der verkrachten Am. Naval Stores Co. als ,,Lity
turpentine‘* bzw. ,,Ruby rosin‘ (im Auslande als ,,Yaryan
F-Harz'* bekannt) auf den Markt gebracht wurden, hat den
Betrieb selbst iibernommen; die Beamten, Prias. James S.
Braidley jun. und Vizepras. H. T. Yarvan, fungieren zurzeit
als gerichtsseitig bestellte Verwalter der Gesellschaft. — Die
von den Guggenheims in Wilmington, Delaware, mit einem

Kapital von 95 Mill. Doll. gegrindete ChileCopperCo. .

ersetzt die im Dezember im Staate Maine mit 20 Mill. Doll.
gebildete gleichnamige Gesellschaft, sie wird auch die Chile
Exploration Co. itbernehmen. Die Aktien werden nicht 6f-
fentlich aufgelegt werden. Auflerdem wird die Gesellschaft
tiir 15 Mill. Doll 79%ige Bonds ausgeben. Prisident ist Da-
niel Guggenheim, Vizeprisident A. C. Burrage. — Die neue
Zinkhiitteder Am. Zinc & Chemical Co., einer Tochter-
gesellschaft der Am. Metal Co. Ltd., Neu-York, in Burgetts-
town, westl. von Pittsburg, wird eine anfangliche Erzeu-
gungsfahigkeit von 40000t Schwefelsiure und 20 000t
Zink im Jahre erhalten, soll aber spiterhin bedeutend er-
weitert werden. Die Gesellschaft hat u. a. 2500 Acres (von
0,4 ha) kohlehaltiges Land angekauft. Generalbetriebs-
leiter wird H. L. Heinz (frither bei der Matthiessen & Hegeler
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Zine Co., Lasalle, 111.), der mit Otto Gufimann, Chefingenieur
und -metallurg der Am. Metal Co., die Pline ausgearbeitet
hat. — Auf der Washoehiitte der Anaconda Copper Co.
wird gegenwirtig eine Anlage fir 80 t Tagesdurchsetzung
errichtet, um das von dem Direktor Fred. Laist ausgearbei-
tete Langverfahren fir die Tailings der nassen Kon-
zentration, die 0,65%, K u p f e r enthalten, im groflen MaB-
stabe zu probieren. Das Verfahren besteht im wesentlichen
darin, daB die getrockneten Tailings in McDougalléfen cho-
rierender Rostung unterworfen werden, worauf das Rost-
gut mit verd. Schwelfesiure gelaugt wird, die aus den Schwe-
feldioxydgasen von den Konzentratrostofen erzeugt wird.
Durch die dekantierte kupferhaltige Flussigkeit wird Schwe-
felwasserstoff geleitet, wobei Schwefelkupfer ausfillt und
Schwefelsidure fiir erneuten Gebrauch regeneriert wird. D.

Holliindisch-Gujana. Als ausgezeichnete Gelegenheit fur
Kapitalsanlagen bezeichnet J. B. Percival in , Mining &
Scintific Press den Goldseifenbau in Hollaindisch-
Gujana. Besonders reichen Gewinn verspricht der Surinam-
fluBBbezirk, wo eine am Sarabach im vergangenen Jahre er-
richtete kleine Schlimmanlage fiir 2—5 Doll. Gold aus 1 Cu-
bic vard (= 0,76 cbm) Sand ausgebracht hat. Der Bezirk

-wartet nur darauf, dall die Eisenbahn von dem Lawbezirk

an der Grenze von Franzgsisch-Gujana dorthin verlingert
wird, um berithmt zu werden. Die Berggesetze sind liberal
und die Arbeitskrafte billig. .

Chile. Die Kupferproduktion der Braden Co.
im 1. Vierteljahre hat 2067 t (von 907,2 kg) betragen. Im
Mirz wurden aus 53 700 t Erz mit durchschnittlich 2,4%,
Kupfer 736 t Metall ausgebracht. Die Ausbeute der nassen
Konzentrationsanlage betrug 65%, und in der Minerals Se-
paration Hiitte 71,56%,. — Bachus & Johnston sind in ihrer
Schmelzerei in Casapalca mit der Aufstellung von Konver-
tern beschiftigt, um fortan Blasenkupfer an Stelle von Kup-
ferstein zu versenden. lhre Produktion stellt sich gegen-
wartig auf 350 t im Monat. (Mining & Scientific Prf)ss.)

Queensland. Die Wolframminen in Mt. Carbine
sind kiirzlich von dem Regierungsgeologen L. C. Ball unter-
sucht worden. Die Irvinebank Co. hat seit 1906 24 745 t
Erz verhiittet und daraus 666 t Konzentrate mit durch-
schnittlich 71,6%, Wolframsiure im Werte von 1,26 Mill.
Mark erzielt. (Queensland Jov. Mining Journal.)  D.

Australien als Platinproduktionsland. Unter den Léan-
dern, die in den letzten zwei Jahrzehnten als Platinprodu-
zenten auf dem Weltmarkte hervorgetreten sind, finden sich
auch die australischen Staaten Neu-Siid-Wales und Neu-
Seeland. )

In Neu-Siid-Wales sind an mehreren Stellen Platinvor-
kommen entdeckt worden, die zum Teil sich als ausbeutl_)ar
erwiesen haben. Decr wichtigste Platinbezirk liegt sudlich
von Sydney, in dem an Bodenschitzen reichen Bezirk von
Broken Hill in dem Bergzuge des Barrier Range. Hier er-
strecken sich vom Little Darling Creek bei Tara nach dem
Mulge Springs bei Moorkaie polaozoische metamorphe Se-
dimentirgesteine Gneis, Glimmerschiefer und Quarzite
siluren Alters, in denen basische Eruptivgesteine einge-
lagert sind. Der Trager des Platingehaltes sind Eisenstein-
einlagerungen, auch hat sich in dem kaolinartigen Verwitte-
rungsprodukt des basischen Eruptivgesteins ein gewisser
Platingehalt gefunden.

Von den goldhaltigen Seifenvorkommen Neu-Siid-Wales
ist bisher das der Fiefieldgrube, welche 322 engl. Meilen
westlich von Sydney liegt, von Bedeutung geworden. Das
Waschgut enthilt 5—12 dwts. Platin und 1,3 dwts Gold
in der Tonne, so daf hiernach das Platin in dem Mengen-
verhaltnis von ca. 4 : 1 zum Golde auftreten wiirde. Be-
merkenswert ist noch ein Vorkommen am nérdlichen Kiisten-
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distrikt, in welchem ein schwarzer Kiistensandstein das
Platin liefert.

~ Die jahrliche Platinproduktion Neu-Stid-Wales schatzt
das U. 8. Geological Survey auf 300—-400 tory ounces
jahrlich.

Neben diesen australischen Funden sind noch solche aus
Neuseeland bekannt geworden. Das Neuseelander Bergbau-
ministerium vermerkt in seinen Berichten vom Jahre 1899
das Vorkommen von Platin, Osmium und Iridium im Meeres-
sande und in dem Sande einiger Fliisse im siidlichen Teile
der Mittelinsel, sowie an der Ostkiiste von Otago am Clutha-
river und in einigen Goldfeldern des Nelsondistriktes. Iri-
dium und Osmium sind ziemlich héufig in dem aus dem
Nelsonbergwerke gewonnenen Golde. In Parapara wird eine
geringe Menge dieser Metalle aus dem Edelmetalle der Para-
para Goldbergbaugesellschaft abgeschieden, aber iberall
finden sich die Platinmetalle nur in ganz geringen Mengen.
Die Round Hill Goldbergbaugesellschaft bei Orepuki an der
Colonbai gewann 28 ounces, 13 dwts., 12 g Platin bis Ende
Febraur 1899. J. L. Jaquet, Aust. Mining. standard 1893,
S. 50. Geological Survey. Tom. 1. Dawid 1. Day, 1908.
Waldemar Lindgren 1909, 1910. J. W. Clark u. C. Cutbell,
Aust. Journal of Science, 3. T., S. 372, 374. —g.

RuBland. GesellschaftderTentelewschen
ChemischenFabrik, St. Petersburg. Brutto-
gewiun 1912 (1911 und 1910) 641 134 (820 122 und 521 536)
Rubel. Abschreibungen 212 648 (191 762 und 152 826) Rbl.
Vortrag 11 441 (18 327 und 14 244) Rbl. Reingewinn (ohne
Vortrag) 345 855 (347 610 und 302 985) Rhl. Dividende
wieder 109, -= 275 000 (266 666 und 225000) Rbl. Dank
der im allgemeinen guten Beschiftigung der Industrie
brachte das Berichtsjahr eine weitere Steigerung der Pro-
duktion und des Absatzes. Die Schwefelsaureanlage nach
dem eigenen bewithrten Kontaktverfahren erfuhr im Be-
richtsjahre eine weitere Vergroierung, auch wurden Lizenz-
vertrage mit Frankreich und Italien abgeschlossen. Die
Teuerung der Rohstoffe, Kohle und sonstiger im Betriebe
notwendigen Materialien beeinflulite das finanzielle Resultat
ganz erheblich, da es nur in den wenigsten Fillen moglich
war, die Verkaufspreise mit den gestiegenen Rohstoff- und
Kohlenpreisen in Einklang zu bringen. Die nicht unerheb-
liche VergroBerung des Absatzes und fast durchweg gute
Ausnutzung der Betriebseinrichtungen erméglichten trotz-
dem ein ginstiges Endresultat. Im Berichtsjahre wurde auf
der Fabrik ein Verfahren zur Herstellung einer eisenhaltigen
und arsenfreien schwefelsauren Tonerde fir spezielle Zwecke
der Wasserreinigung ausgearbeitet und in allen Industrie-
staaten zum Patent angemeldet. Die Aussichten fir das
Jahr 1913 sind ginstig, obwohl mit einer weiteren Ver-
tewerung einiger Robmaterialien zu rechnen ist. Alle Be-
triebe sind voll beschiftigt, der Absatz ist zufriedenstellend
und weiter steigend dn.

Aus Handel und Industrie Deuntschlands.
Yerschiedene Industriezweige.

Ver. Glanzstoffabriken, A.-G., Elberfeld. Die in Elber-
feld abgehaltene auBerordentliche Hauptversammlung ge-
nehmigte die Erhéhung des Grundkapitals um 2,5 auf 3,5
Mill. Mark. Gr.

Deutsche Salpeterwerke Filsch & Martin, Nachf., A.-G.,
Hamburg. Trotz hoherer Betriebskosten und einer
336 205,48 Qu. betragenden Verringerung der Salperterver-
schiffungen betrigt der Gewinn 4 380 948,20. Der Gewinn
wiire hoher gewesen, wenn nicht die aus Vorsicht in fritheren
Jahren gemachten Vorausverkiufe eine Ausnutzung der im
vergangenen Geschaftsjahre plétzlich entstandenen auBer-
gewohnlich giinstigen Lage des Salpetermarktes gehindert
hitten. Reingewinn 531 310,59 M. Uberweisung an den
gesetzlichen Reservefonds 26 565,53 M. Dividende 4%, auf
9 000 000 M vollgezahlte Aktien = 360 000 M. Dividende
4%, auf 2 634 000 M mit 259, eingezahlte Aktien = 26}340
Mark. Vortrag 118 405,06 M. ar.

Metallbank und metallurgische Gesellschaft, Frankfurt
a. M. Das Unternchmen, das am 1./10. 1912 eine Restein-
zahlung von 6 Mill. Mark auf sein Aktienkapital von 40 Mill.

Mark hat erfolgen lassen, schlieBt einschlieflich 581 949
(670 565) M Vortrag mit einem Gesamtgewinn von § 512 937
(4979 670) M ab; davon erbrachten Effekten und Kom-
manditbeteili 3514267 (3219872) M. Zinsen und
Wechseldiskonten 402 127 (309 047) M und sonstige Ein-
nahmen 1 014 595 (880 186) M. Auf der anderen Seite stie-
gen Unkosten und Steuern von 1 082 401 auf 1184 722 M,
und zwar, wie der Vorstand erklirt, infolge der fortgesetzt
steigenden Anforderungen, die die Verwertung metallur-
gischer und chemischer Verfahren und Apparate, sowie die
Beratung bei Errichtung neuer Betriebe und die I-
wachung der der Gesellschaft nahestehenden Werke durch
einen weiteren Ausbau der QOrganisation erheischten. Uber-
schuBl 4 222 465 (3 775 319) M. Dividende 7,5 (7)%,. Vor-
trag 600 692 (581 949) M. ar.

Die Oberschlesische A.-G. tiir Fabrikation von Lignose,
SchieBwollfabrik fiir Heer und Marine, Kruppamiible, er-
warb die Sprengstoffwerke A u.N. Allendorf
in Schénebeck a. E. Das Aktienkapital wurde um 400 000 M
auf 1,4 Mill. Mark erh6ht. Die neuen Aktien nehmen zur
Halfte an der Dividende (im letzten Jahre 209%) teil; sie
wurden neben einem Barbetrag der Verkiuferin zum Stamm-
werte in Zahlung gegeben. Die bisherigen Besitzer des an-
gekauften Werkes treten in den Aufsichtsrat ein. Zn.

C. H. Knorr A.-G., Nahrungsmittelfabriken, Ileilbronn.
Fir das Betriehsjahr 1912/13 ergab sich laut Bilanz ein
Reingewinn von 721 885 M, so dal} zuziiglich des Vortrages
vom Vorjahre mit 659 722 M der Betrag von 1 381 608 M
zur Verfiigung der Generalversainmlung stebht. Der Vorstand
beantragt von dem nach Abzug der Abschreibungeu, Zu-
weisungen zum Reservefonds usw. verbleibenden Rest von
1 156 608 M 129, Dividende zu verteilen. Von den 5 Mill.
Mark betragenden Aktienkapital nehmen 1,5 Mill. Mark
nur fitr 9 Monate an dieser Dividende teil, so da3 601 608 M
ziin Vortrag auf neue Rechnung kommen.

Personal- und Hochschulnachrichten.

Die Osterreichische Gesellschaft fir
Erforschungund Bekdmpfungder Krebs-
krankheit hat in Wien ein Laboratorium fir che-
mische und chemisch-experimentelle Forschungen iiber die
Krebskrankheit dem Betricbe iibergeben; mit der Einrich-
tung ist Universitidtsprofessor Dr. S. Friankel betraut
worden.

Ernest Solvay in Brissel und Dr. phil,, Dr.-Ing.

'h. ¢. Kar!l Freiherr Auer v. Welsbach auf Schlof3

Welsbach in Kidrntensind zu korrespondierenden Mitgliedern
der physikalisch-mathematischen Klasse der Berliner Aka-
demie der Wissenschaften gewihlt worden.

Kommerzienrat Robert Hiittenmiller, Di-
rektor der Badischen Anilin- und Sodafabrik, ist zum Geh.
Kommerzienrat ernannt worden.

Prof. Dr. Abderhald'*en hat den Ruf an die Uni-
versitit Wien abgelehnt. (Vgl. S. 395.)

Dr. Andrew Balfour, Direktor der Wellcome
Research Laboratories in Kartum, ist zum Hauptdirektor
des Wellcome Bureau of Scientific Research in London ge-
withlt worden. Sein Nachfolger wurde Dr. A. J. Chal-
mers.

Privatdozent Prof. Dr. Ernst Friedberger in
Berlin ist zum Abteilungsvorsteher am Pharmakologischen
Institut der Friedrich Wilhelms-Universitit in Berlin er-
nannt worden.

Bergrat Paul Ziekursch ist zum Verwaltungs-
direktor der Kgl. PreuBlischen Porzellanmanufaktur ernannt
worden.

Gustav Blancke, Direktor der Fabrik feuerfester
Produkte von Stécker & Kunz, G. m. b. H., in Milheim
a. Rh. feierte das Jubilium der 25jihrigen Tatigkeit bei
dieser Firma.

Prof. Dr. We yl, Privatdozent der Physiologie an der
Technischen Hochschule in Charlottenburg, ist am 5./6. in
Berlin gestorben.
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Biicherbesprechungen.

V. v. Richters Chemie der Kohlenstoffverbindungen oder
Organische Chemie. 11. Auflage. 2. Band. Carbocyclische
und heterocyclische Verbindungen. Neu bearbeitet von
Prof. Dr. R. Anschiitz in Gemeinschaft mit Priv.-
Doz. Dr. H Meerwein. Bonn 1913. Verlag von
Friedrich Cohen. Preis M 26,—

Der I1. Band der 11. Auflage des ,,Richter-Anschiitz‘ ist
von allen Fachgenossen, die auf dem Gebiete der organi-
schen Chemie arbeiten, sicher schon schmerzlich entbehrt
worden. Bietet doch dieses Buch in verhiltnismiflig engem

Rahmen eine ganz vorziigliche Ubersicht iiber simtliche

Verbindungsklassen und ihre wichtigsten Vertreter. Da

Prof. Dr. G. Schroeder, der frihere Mitarbeiter des

Herausgebers, an die Tieridrztliche Hochschule in Berlin

berufen wurde, hat die Mitbearbeitung des II. Bandes

Privatdozent Dr. Meer wein tibernommen. Die Grund-

sitze fiir die Anordnung des- schier unermeflichen Stoffes

sind die gleichen geblieben wie bei der 10. Auflage. Indessen
hat es die unermiidliche Forschertitigkeit der organischen

Chemiker mit sich gebracht, daB trotz der Vergroflerung

des Formates der Umfang des vorliegenden Bandes um

6 Bogen gewachsen ist. Eine sehr beachtenswerte Einrich-

tung finden wir wiederum in dem Vorwort, in dem die

einzelnen Verbindungsklassen kurz durehgemustert und bei
jedler einzelnen angegeben wurde, welche wesentlichen Ver-
anderungen und Neuentdeckungen zu verzeichnen sind.

Wir glauben, dafl gerade diese Zusammenstellung vielen

Fachgenossen, die auf Spezialgebieten arbeiten, die An-

regung geben wird, sich mit solchen neuen Reaktionen und

neuen Substanzen zu beschiftigen, die ihnen bei der Uber-
fiille des eigenen Arbeitsstoifes bisher entgangen waren. Da-
von, daB die Literatur bis in die neueste Zeit Beriick-
sichtigung gefunden hat, haben wir uns durch so manche

Stichproben iberzeugt. Wir wiirden es freudig hegriifen,

wenn die nichste Auflage in einem kiirzeren Zeitraum er-

scheinen wiirde, da, wie schon eingangs bemerkt, dasyWerk

tiir jeden Organiker unenthehrlich ist. k. [BB. 109]

Aus anderen Vereinen und Versammlungen.

Ein Verein deutscher Hochofenzementwerke hat sich vor
kurzem unter dem Vorsitz von Dir. Schruf{f, Duisburg,
gebildet. Der Verein bezweckt die Forderung der deut-
schen Hochofenzementindustrie nach allen Richtungen hin.
Die Geschaftsfihrung und Leitung des Vereinslaborato-
riums liegen in den Hinden von Dr. Passow, Blan-
kenese.

Internationale Petroleum-Kommission.
(Zentrale: Karlsruhe in BadenX Technische Hochschule).
1II. Hauptversammlung in Bucarest vom
12.—-20./10. 1913 neuen Sitls, unter dem Protektorate der

Kgl. Ruménischen Regierung.

Die Ruménische Sektion hat ein Organisationskomitee
niedergesetzt, das zusammen mit der permanenten Ge-
schaftsleitung in Karlsruhe die Vorbereitungen zur Haupt-
versammlung in Bukarest iibernommen hat. Die Nationalen
Sektionen werden eingeladen, Delegierte, zweckmaflig meh-
rere, zu benennen, da die Beratungen in mehreren Sektionen
(je eine fur Analysenmethoden, Nomenklatur und Lagerung-
Transport) stattfinden. Seitens der Sektionen kénnen nicht
nur deren Mitglieder, sondern auch Vertreter von Behorden,
wissenschaftlichen Gesellschaften, Korporationen entsendet
werden. Von der Kgl. Rumanischen Regierung werden
auflerdem die Regierungen aller an der Internationalen Pe-
troleum-Kommission beteiligten Staaten (Argentinien, Bel-
gien, Bulgarien, Deutschland, England, Frankreich, Italien,
Japan, Mexiko, Norwegen, die Niederlande, Osterreich,
RuBlland, Schweden, die Schweiz, Serbien, Spanien, Un-
garn, die Vereinigten Staaten von Nordamerika) noch eine
besondere Einladung auf dem diplomatischen Wege er-
halten, Vertreter zu der Hauptversammlung in Bukarest
zu entsenden; diese konnen gleichzeitig aurh mit der Ver-
tretung der Sektion beauftragt werden.

Iron and Steel Institute.

Jahresversammlung in London, 1., 2. und 3./5. 1913.

Vors.: Artur Cooper.
(Schlug von Seite 416.)

Benjamin Talbot, Middlesbrough: , Uber die
Herstellung fester Stahlblocke durch seitliche Pressung bes
noch fliissigem Kern." Das Problem der Herstellung fester
Stahlblécke trat schon bei Beginn der Stahlerzeugung auf;
fir Spezialstihle werden die Whitworth- und Harmet-
Verfahren verwendet und im Stahlguf wird der Hohlraum
nach dem Abkiihlen wieder ausgefiillt. Was aber not tut,
ist ein gutes wirtschaftliches Verfahren, das in seinen Re-
sultaten den kostspieligen Methoden gleichkommt, damit
fiir die Erzeugung der billigen Waren gleichfalls ein festes
Material verwendet werden kann. Besonders in Amerika
wurde behauptet, daB} die bisher vorgeschlagenen und ver-
suchten Verfahren nicht geniigend praktisch und wirtschaft-
lich seien und daB es, solange kein derartiges Verfahren
gefunden ist, billiger und sicherer wire, 33%, von der Spitze
des Blocks wegzunehmen, wenn der Stahl auf Schienen
verarbeitet werden soll, so daB nur das FuBende der Blécke
verwendet werde, das ist etwa 649, des Blocks. Die Ver-
wendung von Desoxydationsmitteln, wie Aluminium, Sili-
cium und Ferrotitan verringern zwar die Seigerungen und
beseitigen die Hohlraiume aus den auBeren Schichten, aber
bei allen wird eine charakteristische tiefe konische Rohre
im Innern gebildet. Koénnte man dies vermeiden, dann
kénnte man die Seigerung praktisch ausschalten. Der Vortr.
schligt ein Verfahren vor, die Blocke bei noch flussigem
Kern zu pressen. Es muB hierbei die Zeit kontrolliert
werden, welche notwendig ist, bis der Block im Innern
erstarrt und abgekiihlt ist. Im Lichtbilde zeigt der Vortr.
den EinfluB des Aluminiums, der darin bestelht, dafl das
Metall schneller erstarrt, wodurch die Seigerung abnimmt,
Wie zu erwarten war, ist die Oberfliche der inneren Schicht
kohlenstoffiarmer als die feste Masse, da das reinere Metall
sich zundchst an den Wanden abscheidet. Desgleichen zeigt
der Vortr. den EinfluB des Siliciums. Will man zu einem
guten Erfolg kommen, so muB man zundchst das Aus-
maB der Seigerung beriicksichtigen und ermitteln, ob sie
geniigend groB ist, um stérend zu wirken. In gewhnlichem
Stahl erstreckt sich die Seigerung gewéhnlich anf die nicht-
metallischen Elemente, Schwefel, Kohlenstoff und Phosphor.
Gliicklicherweise schwankt der Gehalt der metallischen Be-
standteile, wie Mangan, und der Gehalt des Siliciums in
einem normalen Stahl nicht sehr. Bei Schienen, die zum
groBen Teil nachfdem basischen Frischherdverfahren her-
gestellt werden, kann die Seigerung des Phosphors vernach-
lassigt werden, da dies Element gewdéhnlich nur in einer
Menge von 0,039, vorhanden ist und eine Steigerung bis
zu 0,049, im ausgeseigerten Teil ohne merklichen Einfluf§
ist. Die Anwendung von Aluminium wird oft abgelehnt,
infolge de1 Furcht, da das durch Aluminium gebildete
Oxydationsprodukt im Stahl verbleipen kann. Der Vortr.
konnte aber niemals so eine Schadigung bemerken bei
Zusatz geringer Mengen Aluminiums. Beim Erstarren und
Abkiihlen bildet sich infolge der Schrumpfung des Metalls
der erwahnte Hohlraum und es kénnen sichYdarin die Gase
sammeln. An einer Tabelle zeigt der Vortr. die Anderungen
in der Zusammensetzung des die Hohlriume fiillenden Gases
bei den Blocken, die mit Aluminium behandelt wurden, und
solchen, bei denen dies unterlassen war. Seitliche Pressung
des Blocks bei noch flissigem Kern hat sich gut bewiéhrt,
es wurden eingehende und sorgfiltige Versuche an zahl-
reichen auf solche Weise hergestellten Schienen durchge-
filhrt. Es zeigte sich, daB etwa 889, des Blockes Stahl
erster Qualitit war und die so hergestellten Schienen an
Qualitat die auf gewohnliche Weise hergestellten tibertrafen.
Es werden die Ergebnisse der mechanischen Priifung wieder-
gegeben. Fir die Anwendung des Verfahrens in der Praxis
wird wahrscheinlich die Anlage der GieBerei etwas geéndert
werden miissen. Die Untersuchungen zeigten, dafl es sehr
leicht méglich ist, vollkommen feste Frodukte zu erhalten,
und selbst bei Anwendung von Desoxydationsmitteln die
Bildung des Hohlraums vermieden werden kann durch die
Anwendung des seitlichen Druckes bei noch fliissigem Kern.

Bg*
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Auch die Menge des Abfallmaterials wird hierdurch be-
trachtlich vermindert, die Ausbeute an handelsfahiger Ware
steigt, so daB die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens eine
sehr gute ist. Auch die physikalischen Resultate sind besser
und gleichméaBiger.

In der Diskussion bemerkt Sir Robert Hadfield
beziiglich der Angabe Talbots, dal der Block mit einem
Desoxydationsmittel wie Aluminium zweckmiBig behandelt
werde, um einen Stahl herzustellen, der in der AuBeren
Schicht frei von Hohlriumen ist, daB es wohl angezeigter
wire, zu verlangen, daf die gesamte Masse frei von Hohl-
raumen sei. Aulerdem mochte Redner an den Vortr. die
Frage richten, ob er die GieBtemperaturen des Stahls be-
obachtet habe; es ist bekannt, daB fliissiger Stahl in der
Temperatur schwankt, ein Unterschied von 30—40° scheint
zwar nicht groB zu sein, kann aber die Endqualitit des
Stahls stark beeinflussen. T alb ot hat sich auch mit dem
EinfluB der Seigerungen in den nach seinem Verfahren
hergestellten Blocken beschaftigt, aber hauptséichlich Stahl
mit 0,03%, Phosphor, verwendet. Stahl mit diesem Phos-
phorgehalt wird jedoch nicht fiir Schienen verwendet und
es ware interessant zu erfahren, wie sich ein Stahl mit
hoheren Schwefel- und Phosphormengen, bis zu 0,069, ver-
hilt. Ferner mdochte er wissen, ob der Vortr. auch Festig-
keitsproben an Querschnitten angestellt hat, denn alle, die
Geschiitzstahl produzieren, wissen sehr genau, daBl die an
dem Langsschnitt gemessene Zugfestigkeit nicht denselben
Wert erreicht wie die am Querschnitt gemessene. Weiter
wire es interessant, welche Ergebnisse man mit Schienen,
die nach dem Talbot-Proze hergestellt waren, erhielt, wenn
sie bis zur vollkommenen Zerstérung beobachtet wurden.
Es ist dies eine Frage von groBter Bedeutung fiir die Eisen-
bahnen. Redner wiirde fiir die Herstellung einer festen
Schiene sein Verfahren vorziehen. Es sind viele Tausend
Tonnen Stahl nach seinem Verfahren hergestellt worden,
und die vom Redner auf der letzten Herbstversammlung
angegebenen Resultate haben in der Praxis Bestitigung
gefunden. — Adolf Greiner weist darauf hin, daB
zwar sehr eingehende und ausfithrliche Versuche mit
Schienen angestellt wurden, die aus nach dem Talbotschen
Verfahren hergestellten Blocken gewalzt waren, daB aber
keine Vergleichsversuche angestellt wurden mit einem auf
gewohnliche Weise hergestellten Material. In Seraing sind
nun derartige Versuche durchgefithrt worden und er mochte
Herrn S a v a ge bitten, hieriiber der Versammlung einiges
mitzuteilen. Savage bemerkt, dafl bei der Herstellung
von Schienen nach dem Verfahren von Sir Robert Had -
field es sich unmdglich erwies, gewohnliche Gulleisen-
formen zu verwenden. Alle Versuche, den Block flissig
zu halten durch Verbrennen von Holzkohle an der Spitze
waren erfolglos, der Block erstarrte innerhalb 2025 Minuten
nach dem GuB. Die iiber die Oberfliche des fliissigen Stahls
verbreitete Schlacke saugte sich in die Hohlrdume ein und
das Material wurde dadurch schlechter als nach dem ge-
wohnlichen Gielverfahren. Damit das Hadfield Ver-
fahren einen guten Erfolg gibt, muBl unbedingt der Block
am Kopf fliissig bleiben, bis der Kern vollstindig erstarrt
ist. Dies wiirde bei einem verhaltnismaBig kleinen Block
mindestens eine Stunde erfordern, die Folge davon wiire,
daB die gewohnlichen Einweichgruben durch besondere er-
setzt werden miillten, desgleichen miillten die GieBgruben
bedeutend vergrofert werden, um die Ingots von 5 oder
6 Giissen aufzunehmen. Es mii3ten also das Konvertorhaus
und die ganzen Raume, in denen die Blocks bearbeitet
werden, anders angelegt werden, und es fragt sich, ob die
Vorteile des Verfahrens so groB sind, daB sie so groBle Aus-
§aben rechtfertigen. Bei Anwendung des Talbot-Ver-
ahrens ist eine Anderung der Anlage nicht nétig, die vor-
handene Anlage kann zur Herstellung besserer Schienen
verwendet werden. In den nach dem Talbot-Verfahren
bergestellten Schienen ist eine innere Schicht von weichem
Stahl vorhanden, um welche herum das ausgeseigerte Metall
in einer fast gleichmiaBig dicken Schicht verteilt ist, so daB
e8 das weiche Innere und die hirtere Auflenseite sozusagen
miteinander verschweillt. Die besondere Form der Seige-
rung ist ohne EinfluB auf die Festigkeit der Schiene; doch
nahm man immer an, dal die Sprédigkeit herabgesetzt

wird durch das Fehlen der Rohre. Diese verringerte
Sprodigkeit konnte bei Versuchen im Schienenwalzwerk zu
Seraing nicht nachgewiesen werden. Wéaihrend nach dem
gewohnlichen Verfahren diese rohrenartige Anordnung nur
bei einem Teil der Schienen auftritt, ist diese Form der
Ausseigerung bei fast allen Schienen bemerkbar, die nach
dem Talbot-Verfahren hergestellt werden. Es wurden
dann vergleichende Versuche iiber die Festigkeit der nach
den verschiedenen Verfahren hergestellten Schienen durch-
gefiihrt; beim Talbot-Verfahren erhielt man indifferente
Resultate, die nach dem gewohnlichen Verfahren herge-
stellten Schienen geben gute Werte. Es sei noch besonders
darauf hingewiesen, daB nicht nur fehlerhaftes Material an
den Schienenbriichen schuld sein kann, sondern auch die
schlechte Verlegung der Schienen, schlechte Erhaltung des
Schienenbettes usw. — Ralph G. Scott gibt einige
Ergebnisse wieder, die mit langsam und kontinuierlich nach
dem Harmet-Verfahren komprimiertem Stahl erzielt
wurden. Derartige Seigerungen, wie sie Talb ot angibt,
werden bei dem Harmet -Verfahren nie beobachtet, und
es ist jedenfalls iiberraschend, dafl die Unterschiede in Zeit
und Art der Kompression diese besonderen FErgebnisse
zeitigen. — Harbord betont, daf} die Versuche Tal-
b o t s sowohl vom metallurgischen als vom wirtschaftlichen
Standpunkt von ganz bedeutender Wichtigkeit sind. Redner
hat vom Vortr. einige Schienen und Querschnitte durch die
Blécke erbeten, um wenn moglich den Verlauf der Aus-
seigerungen vom Innern nach der AuBenschicht zu ver-
folgen. Er erhielt Proben von Blocken, die mit und ohne
Aluminium behandelt waren. Die Ergebnisse des Zusammen-
pressens scheinen darauf hinzudeuten, daf} zur Erzielung
einer festen AuBenschicht man desoxydierende Mittel an-
wenden mulB, da sonst an der AulBlenschicht kleine Hohl-
raume auftreten, die die Ursache der Fehler an dem be-
arbeiteten Material sein kénnen. Bei der Anétzung der
Schienen erschien es wahrscheinlich, daB der schwichste
Teil im Bug liegt. Bei der Untersuchung liel sich die Aus-
seigerungslinie deutlich zeigen, der Kohlenstoffgehalt im
Innern betrug 0,569, an der Ausseigerungslinie 0,75%,.
Nicht nur Unterschiede in der GieBtemperatur beeinflussen
das Material, auch der Zeitfaktor spielt eine Rolle, und es
besteht immer die Gefahr, dall die Kompression entweder
zu frith oder zu spit angewendet wird. Wenn diese
Schwierigkeiten iiberwunden werden konnen, dann bedeutet
das Talbot-Verfahren eine teilweise Losung vieler
Schwierigkeiten. Das Harmet-Verfahren ist fir ge-
wohnlichen Stahl infolge zu hoher Kosten nicht anwendbar.
— J. M. Gledhill glaubt, dali Talbot auf dem rich-
tigen Wege ist. Beziiglich der von Sir Robert Had -
field angeschnittenen Frage der Gieltemperatur mochte
Redner auf die Schwierigkeit der Temperaturregelung hin-
weisen. Einer der grofiten Vorteile der fliissigen Kom-
pression ist die Abwesenheit von Hohlraumen an der Ober-
fliche, und zweifellos muB alles, was zur Kontrolle der
Seigerung dient und dem Endprodukt eine bessere Ober-
fliche gibt, dabei gleichzeitig auch wirtschaftlich ist, groBe
Vorteile bringen. — E. H. Saniter meint, daB, wenn
bei der Anwendung von Aluminium sich Gase entwickeln,
dies doch zu Hohlriumen fithren miisse. Es wirde ihn
ferner interessieren, ob Festigkeitsproben mit dem aus-
geseigerten Teil der Schienen angestellt wurden. Die Art
des PreBapparates ist nicht deutlich zum Ausdruck ge-
bracht worden; vor einer Reihe von Jahren hat Redner
Blocke mit noch fliissigem Kern in gewdhnlichen Zahn-
walzen auswalzen sehen, der Erfolg war, dal jeder, der
hinter der Walze stand, sah, moglichst aus dem Bereich
derselben zu kommen. — C. J. Ba gl e y meint, der Vorteil
des Talbotschen Verfahrens bestehe darin, daB die Seige-
rungen aus der Mitte nach einem harmloseren Platz ge-
dringt werden. Der Vorsitzende stellt endlich noch die
Frage, ob auch kleinere Blocks nach dem Talbot-Ver-
fahren bearbeitet werden konnen, da die Versuche alle an
Ingots von 25 Zoll durchgefithrt wurden, und es wohl wenig
Walzwerke in England gibt, die so grofle Blécke bearbeiten
konnen.

In seinem SchluBwort bemerkt T alb ot bezuglich der
Giefitemperatur, dafl er versucht habe, Pyrometer in die
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flussige Stahlmasse zu geben, aber damit keine guten Er-
folge aufzuweisen hatte. Sir Robert Hadfield habe
auch Stdhle mit hoherem Phosphorgehalt erwdhnt und
wahrscheinlich damit die amerikanischen Stihle im Auge
gehabt; hierzu mochte Vortr. bemerken, daBl die amerika-
nischen Schienenfabriken zum basischen Frischherdverfah-
ren Ubergehen. Beziiglich der BlockgréBe wurde begonnen
mitiIngots, bei denen das gewiinschte Resultat zu erwarten
war, und dann sollte zu kleineren Groéfen iibergegangen

werden. Es ist dann von Scott das Harmet-Verfahren
und von Gledhill das Whitworth-Verfahren er-
wahnt worden; konnte das Harmet-Verfahren wirt-

schaftlich angewendet werden, dann wire es ja sehr einfach,
aber es wird wohl nie ein Stahlwerk dies Verfahren fur
Schienen anwenden. Fiir das Zusammenpressen wird eine
besondere Maschine konstruiert, die jedoch keine Kamm-
walze ist. Jedenfalls glaubt Redner, dal es gelingen wird,
sein Verfahren in der Praxis mit guten Resultaten anzu-
wenden. -

Prof. Josef von Ehrenwerth, Leoben: , Die
Wirtschaftlichkeit der Windtrocknung.” Die Berechnungen
iiber den EinfluB der Feuchtigkeit im Gebldasewind auf den
Brennstoffverbrauch im Hochofen zeigen, daBl theoretisch
der Brennstoffverbrauch fir jede 25 Zentner geschmolzenen
Roheisens im Winter etwa 19, geringer sein miite als im
Sommer. Bei den Berechnungen wurde angenommen, dal}
mit Ausnahme der Luftfeuchtigkeit alle Bedingungen die
gleichen seien. Gayley, der die Feuchtigkeit aus dem
Geblisewind ausfriert, gab an, daBl durch Herabsetzung der
Feuchtigkeit von 13 auf 4 g im Kubikzentimeter Luft er
eine Brennstoffersparnis von 20%, und eine Produktions-
steigerung von 249, erhielt, die Abgase wurden von 280
auf 190° herabgesetzt, die Temperatur des Geblisewindes
stieg von 390—400 auf 466°. Es wurde ein Koks mit
10,5—12,5%, Asche verwendet. Diese bemerkenswerten An-
gaben fithrten den Vortr. dazu, die Frage naher zu unter-
suchen. Er suchte zunichst die Irage zu losen, welche
Brennstoffmenge notig ist, um einem Ofen eine konstante
Menge wirksamer freier Warme (100 Cal.) unter wechselnden
Bedingungen der Luftfeuchtigkeit, bei verschiedenen
Temperaturen des Geblisewindes und der Abgase und bei
verschiedenen Warmeverlusten durch Leitung und Strah-
lung zu liefern. Die erhaltenen Resultate wurden in Tabellen
wiedergegeben und graphisch in Diagrammen dargestellt.
Es zeigt sich aus diesen, dal der wirtschaftliche Vorteil der
Windtrocknung groBer ist, je niedriger die Temperatur des
Windes und je hoher die Temperatur der Abgase ist, mit
denen der Ofen von Anfang an arbeitete. Die Gesamtmenge
des chargierten Materials und daher auch sein Volumen
ist geringer, die Windmenge kleiner fiir die Einheit der
erzeugten Menge. Da die im Ofen gebildete Gasmenge in-
folge des trockeneren Windes geringer ist, so muf3 die Tem-
peratur in der Schmelzzone hoher sein. Der Schmelzprozef3
wird daher nicht nur beschleunigt, sondern es wird auch
der Siliciumgehalt gesteigert, und die Qualitat des Roh-
eisens in Bezug auf den Schwefelgehalt wird besser. Eine
weitere Folge der Verwendung von Geblasewind mit gleich-
miBigem Feuchtigkeitsgehalt ist ein regelmaBigeres Arbeiten
des Ofens, eirr Vorteil, den G a yle y hoher anschligt als
die Brennstoffersparnis. Praktisch ist der Unterschied des
Brennstoffverbrauchs wihrend des Sommers und Winters,
der durch die verschiedenen Feuchtigkeitsgehalte der Luft
bedingt ist, bei den modernen Koksofen nicht so grof, als
man erwarten sollte. Es ist dies sicherlich darauf zuriick-
zufithren, daB die Ofen gewohnlich nicht genug gegen
Wirmeverluste geschiitzt sind und dalB3 die Verluste durch
Strahlung, die immer proportional sind der fiir die Reduk-
tion der Charge erforderlichen Zeit, im Winter gréfler sind
als im Sommer, und so mehr oder weniger die Wirkung der
trockeneren Luft aufheben. Der wirtschaftliche Vorteil
der Windtrocknung ist je nach den speziellen Verhalt-
nissen verschieden und es mull dies besonders beriick-
sichtigt werden, besonders muB man die Kosten und
die Qualitit des verwendeten Brennmaterials ins Auge
fassen. Aullerdem wird die Wirtschaftlichkeit der Wind-
trocknung beeinfluit von der Art des erzeugten Pro-
duktes, der Ausbringemenge, der Reduktionszeit und der

Konstruktion des Ofens. Beriicksichtigt man dies alles und
nimmt man an, daB die Luft ziemlich feucht ist, dann bringt
die Anwendung von trockenem Geblisewind Vorteile bei
Hochéfen, welche mit hoher Temperatur arbeiten und bei
denen auch die Temperatur der Abgase hoch ist, z. B. bei
Ofen, welche Ferromangan, Ferrosilicium oder Ferrochrom
schmelzen ; ferner bei Hochofen in Gegenden mit feuchter
Luft, wie z. B. in der Niahe der Kiiste. Die Windtrocknung
ist auch zu empfehlen bei Hochofen, die einen groflen
Brennstoffverbrauch haben und bei denen die Abgase mit
hoher Temperatur den Ofen verlassen, bei Ofen, die Roh-
eisen herstellen, dessen Zusammensetzung eine sorgfiltige
Kontrolle erfordert entsprechend dem Zweck, dem es dienen
soll, besonders bei Bessemereisen, Rohgufl und hochsiliciuni-
haltigem Eisen. Besonders gut anwendbar ist die Wind-
trocknung fiir Ofen, die gegen Verluste durch Strahlung
ungeniigend geschiitzt sind, insbesondere fiir kleine Ofen
mit langer Betriebsdauer.

Die praktischen Methoden zur Entfernung der Feuchtig-
keit aus dem Geblisewind haben vielfache Anderungen
durchgemacht und sind noch in der Entwicklung. Gew&hn-
lich wird die Feuchtigkeit der Luft durch Ausfrieren des
Wassers bewerkstelligt, und zwar verwendet man fiir die
Vortrocknung kaltes Wasser. Auch kombinierte Verfahren,
wie die Verwendung von Salzlgsungen bei tiefer Tempe-
ratur, sind in Anwendung, wobei die Vor- und Endtrock-
nung in einem Turm durchgefithrt wird, wodurch die Kosten
herabgesetzt sind. Bemerkenswert ist das Verfahren von
Daubiné und R oy, nach welchem die Windtrocknung
durch Calciumchlorid erfolgt. Die Eisenwerke zu Differ-
dingen haben mit diesem Verfahren gute Erfolge erzielt,
und die Anlagekosten sind verhdltnisméaBig gering. Leider
konnte der Vortr. die Anlage nicht besichtigen, auch nicht
die Anlage der Hiitte ,,Deutscher Kaiser* in Bruchhausen,
die das Gayley-System anwendet, aber keine Erfolge
damit erzielt hat.

Greville Jones stimmt in der Diskussion mit dem
Vortr. vollkommen darin iiberein, da8 die Windtrocknung fiir
Hochofenwerke von groBer Bedeutung ist, aber was vor allem
not tut, ist ein billiges Verfahren. Er mochte gerne vom Vortr.
Angaben iiber die Kosten héren. — A. K. R e ese meint,
dafl bei seiner groBen Erfahrung iiber die Anwendung der
Windtrocknung er alle SchluBfolgerungen bestitigen kann,
die der Vortr. bei seinen theoretischen Erorterungen ge-
zogen hat. Es gibt ein Temperaturmaximum, bei welchem
der Ofen befriedigend arbeitet unter Anwendung der ge-
wohnlichen Luft. Dieses Temperaturmaximum ist variabel
je nach der Ofenkonstruktion und dem verarbeiteten Mate-
rial. Das Temperaturmaximum, das entsprechend dem
wechselnden Feuchtigkeitsgehalt im Wind anwendbar ist,
hat einen ausgeprigten Einfluf auf die Temperatur im
Ofen, und dies bewirkt wieder die verschiedene Lage der
Schmelzzone im Ofen. Wird das zulidssige Temperatur-
maximum iiberschritten, dann treten UnregelmaBigkeiten
auf. Durch die Einfithrung der Windtrocknung sind die
durch die Feuchtigkeitsschwankungen auftretenden Un-
regelmiBigkeiten beseitigt worden und man erhilt im Ofen
eine ziemlich bestimmte Lage der Schmelzzone. Es wird
ein gleichmiaBiger Feuchtigkeitsgehalt erreicht und dies ist
von grofler Wichtigkeit, es kann dadurch das zuldssige Tem-
peraturmaximum gesteigert werden. Um den vollen Nutzen
der Windtrocknung zu erhalten, sollte die Temperatur ge-
steigert werden iiber diejenige, die bei Anwendung der ge-
wohnlichen Luft verwendet wird. Die Regelung des Feuch-
tigkeitsgehaltes bei der Anwendung der Windtrocknung sei
besonders hervorgehoben, aber auch die Brennstoffersparnis
bei steigernder Windmenge ist wichtig. — Hutchinson
meint, er habe sich sehr eingehend mit der Frage der Wind-
trocknung beschiftigt, schon seiner Zeit, als Ga yle y seinen
Vortrag hieriiber hielt; aber die Anlage, die fir die 5 Hoch-
ofen in Skinningrove die erforderliche Luft liefern miiGte,
wiirde etwa 1400000 M kosten und um dieses wieder
hereinzubringen, wiren mindestens 10 Jahre notwendig:
Redner konnte bis jetzt noch nicht davon iiberzeugt werden,
daB es einen wirtschaftlichen Vorteil bedeutet, den Hoch-
ofenwind zu trocknen, zu mindestens soweit der Cleveland-
distrikt in Frage kommt. Dort ist die Luft ziemlich trocken,
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so daB eine Windtrocknungsanlage nicht wirtschaftlich wire.
Anders moégen die Verhiltnisse in den Vereinigten Staaten
liegen, wo der Feuchtigkeitsgehalt der Luft héher ist.
R e e s e bemerkt, daB der Vorteil bei der Anwendung der
Windtrocknung nicht gemessen werden konne an den Pro-
zenten entfernter Feuchtigkeit, sondern an der gréferen
RegelmaBigkeit des Ofenganges. — Prof. v. Ehren-
werth stimmt vollkommen mit dem iiberein, was beziig-
lich der gréBeren RegelmiBigkeit des Hochofenganges nach
Windtrocknung gesagt wurde und weist darauf hin, daB
die Wiirme, die bei der Zersetzung des Windes absorbiert
wird, wieder gewonnen wird in der Warme, die durch die
Zersetzung des Dampfes auftritt. Ein anderer Vorteil liegt
in der Koksersparnis.

Percv Longmouir, Wortley: ,,Studien iiber die
Kaltbearbeitung des Stahls.* Bei der Mannigfaltigkeit der
Anderungen, die bei der Kaltbearbeitung auftreten, miissen
hier sehr eingehende Versuche gemacht werden. Allgemein
nimmt man an, daB die Dichte des Metalls durch die Kalt-
behandlung zunimmt, es wird dies unter anderem von
Bruntonund Goerensangegeben. Der Vortr. konnte
bei seinen Untersuchungen zu keiner bestimmten Regel
kommen. Es wurden verschiedene Stihle zu Draht gezogen,
es zeigte sich, dal3 bei abnehmender Dicke der Draht die
Neigung zeigte, ein geringcres spezifisches Gewicht anzu-
nehmen. Die Steigerung der Festigkeitswerte bei der Kalt-
behandlung ist nicht notwendigerweise verbunden mit einer
Steigerung des spezifischen Gewichtes. Doch miissen die
Verhiltnisse noch eingehender untersucht werden, bevor
man endgiiltige Schliisse ziehen kann.

In der Diskussion stellt F. R o gers die Frage, ob nach
Ansicht des Vortr. der Draht vor dem Ziehen ganz sorbitisch
sein soll, oder Sorbit plus Ferrit. Auch hatte er gerne einige
Photographien gesehen, die den Einflufl des Ziehens auf
die Struktur des Drahtes erkenntlich machen. Bei dem
Draht mit mehr als 0,99 Kohlenstoff mochte er auch
wissen, ob es vorteilhafter ist, ihn zu ziehen in der Form
Zementit plus Sorbit oder Zementit plus Ferrit. — Dr.Wal-
ter Rosenhain meint, dall die Schwierigkeit, eine be-
friedigende Erklarung fiir die Deformation, die beim Draht-
ziehen auftray, zu finden, daran lag, daf} es sich um eine
ganz lokale Deformation handelte. Wahrscheinlich wird
beim Drahtziehen die krystallinische Struktur zerstért und
es tritt der amorphe Zustand ein. — W. H. Hatfield
betont, daB bei Tiegelstahl mit hohem Kohlenstoffgehalt
zwei Punkte besondere Aufmerksamkeit erfordern, namlich
die Vermeidung einer Oxydation an der Qberfliche und die
Vermeidung eines Niederschlags von freiem Kohlenstoff.
Redner méchte Longm uir fragen, ob bei konstantem
Kohlenstoffgehalt Anderungen in der sonstigen Zusammen-
setzung die Fillung beeinfluBten, oder ob die Fallung auf
die Wiarmcbehandlung oder das Ziehen zuriickzufiihren sei.
— E. H. Saniter findet es interessant, daBl man bis zu
1% Kohlenstoff zusetzen und bei geniigender Sorgfalt
ohne Schropfen ziehen kann. Longmuir meint in
seinem Schlufiwort, daB die von R o g e rs angeschnittene
Frage iiber die beste Konstitution fiir das Drahtziehen sehr
interessant sei; allgemein wiirde der Vortr. Zementit und
Sorbit oder Ferrit und Sorbit vorziehen. Beziglich der
Fallung von Kohlenstoff méchte der Vortr. erwahnen, dall
dies unterdriickt werden konnte, und daf} er hieriiber spate
eine Arbeit vorlegen werde. :

Andrew Lamberton: ,Eine neue Form eines
elektrisch angetriebenen Duo-Umkehrwalzwerks.! In den letz-
ten Jahren ist die Frage der Wirtschaftlichkeit der ver-
schiedenen Antriebskrifte von Walzwerken sehr viel dis-
kutiert worden. Man hat vielfach der Elektrizitit das Wort
geredet, aber es sei besonders darauf hingewiesen, dall man
die speziellen Verhaltnisse sehr genau beriicksichtigen muf,
ehe man sich fur eine bestimmte Antriebskraft entscheidet.
Im allgemeinen ist fir Stahlwerke, welche auch Hochdfen
und vielleicht auch Koksofen betreiben und wo viel Ab-
gase fur die Erzeugung des elektrischen Stromes mit ge-
ringen Kosten zur Verfiigung stehen, der elektrische An-
trieb des Walzwerks angezeigt. GroB sind die Schwierig-
keiten bei Umkehrwalzwerken nach dem Duo-System, und
wenn es sich um Walzwerke von grofien Dimensionen han-

delt, dann ist die elektrische Anlage sehr kostspielig. 'Das
in Deutschland zuerst eingeftihrte 11 g n e r - System hat in
England nicht viel Verbreitung gefunden, es ist dies wobhl
auf die groBen Anlagekosten zuriickzufiihren. Von der
Uberlegung ausgehend, daB ein Walzwerk, das durch einen
kontinuierlich laufenden Elektromotor angetrieben werden
kann und dem Stiick bei jedem Stich die notwendigen
Drehungen gibt, die Schwierigkeiten iiberwinden kénnte,
wurde ein neues System ausgearbeitet, bei dem die An-
ordnung der Walzen derart durchgefiihrt ist, daB3 die untere
Walze zur oberen werden kann und umgekehrt, so daf bei
jedem Umkehren der Walzenlage die Walzen nach der ent-
gegengesetzten Richtung sich bewegen.

C. H. und N. D. Ridsdale, Middlesbrough: , Ein
nzues Verfahren zur genauen Bestimmung des Phosphors.*
Die von den Vortr. ausgearbeitete und sehr bald in weitem
Mafle angenommene ,,mechanisierende’ Bestimmung des
Phosphors hat einen Fehler. daB namlich wie bei allen
schnellen Bestimmungsmethoden fiir Phosphor das Arsen
nicht abgeschieden wird und daher als Arsenmolybdat mit
dem Phosphormolvbdat ausfillt und als Phosphor mit-
bestimmt wird. Ist die Menge des Arsens bekannt, und
kennt man das Verhiltnis zwischen seinem Gewicht und
dem Gewicht des Niederschlags, dann kann man durch
Anbringen einer Korrektionskonstante zu einem guten Re-
sultat kommen. Bei Hochofeneisen ist jedoch die Bestim-
mung des Arsens zeitraubend, auch kann der Arsengehalt
von GuB zu GuB schwanken. Es kann daher die schnelle
Methode, welche Arsen nicht abscheidet, nicht als Standard-
methode angenommen werden. Ein Verfahren, welches
Arsen abscheidet, mufl immer linger dauern, als die Phos-
phorbestimmung ohne Arsenabscheidung. Es ist jedoch
dem Vortr. gelungen, ein Verfahren auszuarbeiten, das be-
trachtlich schneller ist als alle bisher bekannten, es dauert
die Bestimmung fiir Stahl nur 1 Stunde, fiir Metall 1*/, bis
1Y/, Stunden. Trotzdem das Abdampfen vermieden wird,
ist der letzte Niederschlag vollkommen siliciumfrei, selbst
bei Himatiteisen, das bis zu 3%, Silicium enthalt. Es wird
nun zunichst eine Ubersicht iiber die bekannten haupt-
siachlichsten Methoden gegeben, so die Molybdatfillung, die
Methoden, bei welchen Arsen vor der Phosphorfallung ent-
fernt wird, entweder durch Destillation oder durch Fallung.
Es haben diese Methoden jedoch Fehler. Die rasche Losung
in verd. Salpetersiure und Oxydation mit Permanganat
wirde keinen Vorteil bringen, da die Ferrisalze zu Ferro-
salzen reduziert werden miissen und dies nicht in salpeter-
saurer Losung geschehen kann, so dal die grofle Flussig-
keitsmenge zur Trockene eingedampft werden mufB. Bei
dem neueren Verfahren sucht man zunachst moglichst
schnell einen Molybdatniederschlag zu erhalten, der den
gesamten Phosphor und alles Arsen, falls Silicium vor-
handen ist, auch eine geringe Menge von diesem, aber keine
andern Verunreinigungen enthalt. In weniger als 15 Minuten
werden dann diese Korper konzentriert, und man hat dann
nur Arsen und Silicium zu entfernen und das vollkommen
reine Phosphor als Phosphormolybdat zu fillen. Der Ge-
danke, zunichst ein unreines Phosphormolybdat zu fillen
und dieses durch Wiederauflésung und nochmalige Fallung
in die reinere Form iiberzufithren, ist schon'sehr alt. Es
trat nur immer ein Ubelstand auf, daB namlich beim Wieder-
ansiuern mit Salpetersiure man zuerst neutralisieren muf,
man fithrt dadurch Ammoniumsalze ein, die die Fallung
des Phosphormolybdats begiinstigen. Wenn der Neutra-
lisationspunkt iberschritten wird, dann wird etwas Phos-
phormolybdat wiedergefillt, bevor noch die geeigneten
Fallungsbedingungen vorhanden sind. Durch die mecha-
nisierende Methode wird dies vermieden, weil der gesamte
notige UberschuB an Sdure auf einmal zugesetzt wird und
die die Fiallung begiinstigenden Ammoniumsalze zuriick-
gehalten werden, bis das Molybdat zugefiigt wird.

Die goldene Bessemer-Medaille fur 1913 ist Adolf
Greiner verliechen worden, der im vergangenen Jahr das
25. Jubilaum als Generaldirektor der Soc. John Coekerill
feierte.
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